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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 0^)4812 
PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzetchen PCT/bh' ^ 

I. Grundlage des Berichts 



1 



Hinsichtlich der Bestandteile der international Anmeldung (Ersatzblatter, die demAnmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden gelten im Rahmen ^Snd^O^ 
eingereicht" und smd ihm nicht beigefugt, well sie kerne Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 1 7)). 



Beschreibung, Seiten 

1 . 9 eingegangen am 1 9.04.2004 mit Telefax 
Anspruche, Nr. 

-I -8 eingegangen am 1 9.04.2004 mit Telefax 
Zeichnungen, Blatter 

1 £_ 3> 3 eingegangen am 1 9.04.2004 mit Telefax 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internal eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser emgere.cht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
inieS vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsbehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

M Anspruche, Nr.: 9-12 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03)0481 2 

5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erflnderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-8 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-8 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-8 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/0481 2 



Zu Punkt I 

Grundlage des Bescheides 

Der geanderte Anspruchssatz basiert auf den ursprunglich eingereichten Anspruchen. 
Die Beschreibung wurde entsprechend angepasst. 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 

1 . Aus der D1 =EP-091 4774-A ist eine Methode zur Herstellung von 
Schokoladenhullen bekannt, bei der ein Stempel in eine Masse getaucht wird, die 
sich in einer Form befindet, wobei auf die Masse anschlieBend Druck ausgeubt 
wird. Im Gegensatz zu dieser bekannten Methode sieht die Methode des 
Anspruches 1 vor, dass nach dem Eintauchen des Stempels ein zusatzlicher 
Druck dadurch ausgeubt wird, dass ein Verdrangerelement, und zwar entweder 
ein Verdrangerstempel, oder eine Verdrangermembran, in die noch flieBfahige 
Schokoladenmasse expandiert. 

Dadurch werden bevorzugt Lufteinschliisse zu den Randbereichen gefdrdert. 
Somit lasst sich eine Schokoladenhulse ohne.Fehlstellen erzeugen. 

Aus der D2=GB-1 18377-A ist eine ahnliche Methode bekannt, bei der aus dem in 
die Masse eingetauchten Stempel Pressluft in die Form aufgegeben wird. Zwar ist 
ein derartiges Verfahren dazu geeignet, nach dem Schliessen der Form 
zusatzlichen Druck aufzugeben, eine Volumenkontrolle des Expansionsraumes ist 
auf diese Weise jedoch nicht mdglich. 

2. Weder wird dem Fachmann eine Kombination der Lehren der D1 und der D2 
nahegelegt, noch wiirden diese zum Gegenstand des Anspruches 1 fuhren. 

3. Die Anspruche 2-8 beziehen sich auf Vorrichtungen zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach Anspruch 1 . Da dieses Verfahren durch den Einsatz eines 
volumenkontrollierten Verdrangungselementes gegenuber dem bekannten Stand 
der Technik abgegrenzt ist, und eben solche Elemente in den Vorrichtungen der 
jeweilichen Anspruche vorgesehen sind, sind auchg die Vorrichtungen der 
Anspruche 2-8 neu und erfinderisch (Artikel 33(2) und (3) PCT). 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 




10 



15 



Vorf aliren -und. Vorrichtung aram Herstellen 
von Vcrz aiurgute rn 



20 Die Erf inching betrif ft ein Verfahren zum Herstellen von 
verzehrguterh mit eixier auaseren Schale aus einer Masse, 
die in eine Forme ingegeben wird, in welche dann ein 
tetnperierter Stempel eintaucht, wobei die Masse nach dem 
Eintauchen des Stempels unter einen zusatzlichen Pruck 

25 gesetzt wird. 

In der PE 197 20 844 CI wird bspw.. ein Verfahren und eine 
vorrichtung zum Herstellen von verzehrgutem mit einer 
ausseren Schale beschrieben, welche durch einen in eine 
30 Form eintauchenden temperierten Stempel f liessgepresst 
hergestellt wird, wobei der Taupunkt, der das verzehrgut 
umgebenden Atmoephare unter der Temperatur des Stempels 
gehalten wird. 



VlCiPMnPRTFR Rl ATT 



FAX +48 7733 2678 I* 




>■» EPA 




-2- 



10 



Bei diesem Verfahren ist es nicht moglich, die 
Schokoladenmasse so genau zu bestimmen, dass der Rand das 
Konfiserieproduktes rait dem Rand der. Form abschliesst. Urn 
einen glatten, eb.enen Rand auszuformen, wird in vielen 
Fallen mehr Schokoladenmasse in einen Formraum eingegeben 
wird, als benotigt wird. Piese tritt dann uber den Formrand 
hinaua und muss entweder mit einem Messer oder auf andere 
Art und Weise entfernt warden. Dies ist umstandlich und 
erfordert einen zusatzlichen Arbeitsschritt . 



Aus der EP 0 914 774 Al und der EP 0 920 810 Al ist jeweils 
eine Vorrichtung zum Herstellen' von Konf iserieprodukten 
bekannt. Dabei wird eine vorbestimmte Masse in eine Form 

15 eingegeben und ein gekuhlter Stempel abgesenkt . Diesen 
gekuhlten Stempel umgibt ein Ring, der bereits dann auf der 
Form aufliegt und den Formhohlraum verschliesst, wenn der 
eigentliche stempel noch nicht vollstandig in die 
fliesszupressende Masse abgesenkt ist.. Nach dem Aufliegen 

20 des Rings erfolgt ein weiteres Absenken des Stempels, so 
dass die Masse im gesamteh Formhohlraum verteilt wird. 

Aus der GB 1 183 777 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung 
der o.g. Art bekannt. Dabei wird zuerst ein Formhohlraum 

25 mit einem Stempel verschlossen. . In dem Formhohlraum 
befindet sich die Schokoladenmasse. Nunmehr wird der 
Formhohlraum . uber eine Zuleitung mit Druckluft 
beaufschlagt, so. dass die Schokoladenmasse im Formhohlraum 
verteilt wird und uberschussige Schokoladenmasse durch 

30 verschiedene Kanalsysteme zuruck in den Schokoladenspeicher 
gelangt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
verfahren und eine vorrichtung der o. g. Art zu entwickeln, 
35 mit denen gesichert bei gleichbleibender herzustellender 
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Form des Verzehrgutes Luf teinschliisse im Formraum beseitigt 
werden. 

Zur Losung dieser Auf gabe fuhrt, dass ein in dem Stempel 
5 gefiihrter Verdrangungsstempel in die Masse eingetaucht oder 
ein zumindest teilweise elastischer. Stempel nach dem 
Eintauchen mit einem hoheren Innendruck beaufschlagt wird. 

Dies bedeutet, dass nach dem Eintauchen des Stempels 
10 Lufte ins chlus se ausgepresst oder bisher von der 
Schokoladenmasse noch nicht gefttllte Raume gefttllt werden. 

in einem Ausfuhrungsbeispiel wird ein verdrangungsstempel 
benutzt, der in einer Axialbohrung in dem eigentlichen 
15 Formstempel gefiihrt ist. Nachdem der Formstempel in den 
Formraum abgesenkt ist, wird dieser Verdrangungsstempel 
geringftigig unter Druck gesetzt, so dass er aus dem 
Formstempel heraustritt und Schokoladenmasse so verpresst, 
dass noch nicht gefttllte Raume geftillt werden. 

20 

In einem bevorzugten Ausftthrungsbeispiel ist vorgesehen, 
dass der Verdrangungsstempel beim Eintauchen in die 
Schokoladenmasse etwas in seiner Bohrung im Formstempel 
zuruckgezogen ist, so dass sich ein zusatzlicher Raum far 

25 Schokoladenmasse bildet.. Nach dem Absenken wird der 
verdrangungsstempel so gefiihrt, dass die sich in dem 
zusatzlichen Raum befindliche Schokoladenmasse ausgepresst 
wira. schlussendlich : liegt der Verdrangungsstempel mit 
seiner Stirnflache in der Ebene des Formstempels. Dadurch 

30 wird vermieden, dass beispielsweise der Boden einer Schale 
gegenuber den Seitenwanden etwas verdiinnt wird. 

Bei einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist 
der Formteil des Formstempels aus einem elastischen 
35 Werkstoff hergestellt. Hierzu bieten sich alle denkbaren 
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elastischen Werkstoffe an, wobei es sich auch urn dickere, 
metallische Folien handeln kann, die in gewissem Umfang 
dehnbar sind. Vor allem 1st natiirlich an Kunststoff 
gedacht. ... 

5 

Der Innenraum ' des Stempels und insbesondere der elastische 
Teil des Stempels wird mit einem Druckmedium gefiillt, 
welches unter einem vorbestimmten Druck stent, so dass der 
elastische Teil die gewunschte innenform der Schale 
10 annimrat. Als . Druckmedium wird bevorzugt Ktthlf lussigkeit 
verwendet . 

Nach dem Absenken des Stempels in den Formraum wird nun der 
Druck auf das Kuhlmedium erheht, so dass sich der 
15 elastische Teil , des Formstempels in gewissem Umf ange 
ausdehnt. Hierdurch wird ein Druck auf die Schokoladenmasse 
ausgeubt, so dass die letzten freien Hohlraume in dem 
Formraum geftlllt werden. 

20 Es ist auch daran gedacht, nur einen Teil des Formstempels 
elastisch ausziifuhren. Hierzu weist der an sich starre 
fc-ormstempelteil eine Offnung auf, die mit einer elastischen 
Membran verschlossen ist. Auf die Membran drttckt ein 
Druckmedium wiederum mit einem voreingestellten Druck, so 

25 dass die Membran sich nicht ausdehnt. Bevorzugt ist die 
Membran noch nach innen gestulpt. Als Druckmedium wird auch 
hier bevorzugt Kiihlf lussigkeit verwendet. 

Nach dem Absenken des Formstempels wird nun der Druck auf 
30 die K-Ohlf lussigkeit erhdht, so dass die Membran ausgedehnt 
bzw. bevorzugt umgestulpt wird. Dies bewirkt, dass vor der 
Membran befindliche Schokoladenmasse verdrangt und 
Lufteinschlusse verschlossen werden. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfiihrungsbeispiale sowie anhand der Zeichhung? diese 
zeigt^ in 

5 

den Figuren 1.1 bis 1.3 teilweise dargestellte Querschnitte 
durch eine erf indungsgemasse Vorrichtung euro Herstellen von 
Schokoladenschalen; 

10 Figuren 2.1. bis 2.3 vergrQssert dargestellte Ausschnitte 
aus den Figuren 1.1 bis 1.3 in den Bereichen A, B und C; 

Figuren 3.1. bis 3.3 teilweise dargestellte Querschnitte 
durch ein weiteres AusfQhrungsbeispiel einer 
15 erfindungsgemassen . Vorrichtung zum Herstellen von 
Schokoladenschalen in verschiedenen Gebrauchslagen; 



20 



Figuren 4.1 bis 4.3 teilweise dargestellte Querschnitte 
durch ein weiteres Ausf iihrungsbei spiel einer, 

erfindungsgemassen Vorrichtung zum Herstellen von 
Schokoladenschalen in verschiedenen Gebrauchslagen; 

Figuren 5.1 bis 5.3 vergrOssert dargestellte Ausschnitte 
aus den Figuren 4.1 bis 4 . 3 in den Bereichen E, F und G. 



25 
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von einer Vorrichtung zum Herstcllen von Schokoladenschalen 
1 sind in. den Figuren 1-1 bis 1.3, 3,1 bis 3.3 und 4.1 bis. 
4.3 eine Formplatte 2 gezeigt, an der sich ein Stempel 3.1 
befindet. Dem Stempel 3.1 gegeniiber liegt eine Form 4, in 
5 der ein Formraum 5 ausgebildet ist. 

Den Stempel 3.1 durchzieht eine Axialbohrung 6, in welcher 
ein VerdrSingungsstempel 7 gefiihrt ist. Der 
Verdrangungsstempel 7 ist gegeniiber dem Stempel 3.1 durch 
10 einen O-Ring 8 abgedichtet. Ferner ist urn. den 
VerdrMngungsstempel 7 ein Ringraum 9 vorgesehen, in dem 
Ktthlwasser 20 geftihrt ist. 

Die Funktionsweise der vorliegenden Erfindung gemSLss den 
15 Figuren 1.1 bis 1.3 ist folgende: 

In dem Formraum 5 befindet sich gemass Figur 1-1 eine 
Schokoladenmasse 10. Der gektthlte Stempel 3.1, der an der 
Formplatte 2 angeordnet ist r wird mit dieser abgesenkt und 
20 bildet r.usammen mit dem Formraum 5 einen Raum, in dem die 
Schokoladenschale 1 gemass Figur . 1.2 zumindest teilweise 
ausgebildet wird. Dabei liegt eine Schulter 11 des Stempel 
3.1 einer Ringkante 12 der Form 4 auf, 

25 Bevorzugt wird etwas weniger Schokoladenmasse 10 in den 
Formraum 5 eingegeben, so dass sich bei Ausbiidung des 
Raumes fur die Schokoladenschale 1 gemass Figur 1.2 
Lufteinschlttsse 13 ergeben. Um dies© aus2uprcssen, wird nun 
der VerdrSngungsstempel 7 gemass Figur 1.3 abgesenkt. Er 

30 taucht in die Schokoladenmasse ein und verdrangt diese so, 
dass die \Lufteinschliisse ausgepresst werden. 

Eine verbesserte M6glichkeit gemass den Figuren 2.1 bis 2.3 
sieht vor, dass der Verdrangungs stempel 7 beim Eintauc±en 
35 des Stempels 3.1 in die Schokoladenmasse 5 etwas 
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zuriickgezogen ist, so dass sich ein Scheitelraum 14 
ausbildet, in dem sich Schokoladenmasse sammeln kann. Beim 
Absenken des Verdrangungsstempels 7 wird dieser in die 
Ebene des Stempels 3.1 gebracht, so dass die 
5 schokoladenmasse aus dem Scheitelraum 14 ausgedrtickt wird. 
Sie geniigt, urn die Lufteinschliisse auszupressen. 

Bei einer zweiten Meglichkeit gemlss den Figuren 3.1 bis 
3.3 ist vorgesehen, einen Stempel 3.3 schalenf ormig 
10 auszubilden, wobei ein Innenraum 18 von einer 
schalenformigen Hiille ±3 umgeben wird. Dies© Hiille 19 ist 
in gewissem Umfang flexibel. 

Beim Absenken des Stempels 3.3 gemass Figur 3.2 wird der 
15 Innenraum 18 mit Ktihlwasser 20 beauf schlagt, welches unter 
einem bestimmten Druck p 1 steht. Nachdem der Stempel 3.3 
die Schale 1 weitgehenst ausgeformt hat, wird der Druck des 
KUhlwassers auf einen Druck p 2 erhoht, wodurch die 
elastische Hiille 19 in gewissem Umfang ausgedehnt wird, 
20 Hierdurch werden die .Luf teinschltisse ausgepresst. 

Bei einer dritten Mqglichkeit gemass den Figuren 4-1 bis 
4,3 ist der Stempel 3.4 schalenf Srmig, jedoch zum grossen 
Teil aus einem starren Werkstoff hergestellt- Im Inneren 
25 von itim wird Ktihlwasser 20 gefuhrt. 

Der Stempel 3-4 weist im Scheitelbereich eine Offnung 22 
auf, die von einer Mcmbran 23 ttberdcckt ist- Wie 
insbesondere aus Figur 5.1 ersichtlich ist, ist die Membran 
30 23 nach innen gestttlpt. 

Gemass Figur 4.2 wird der Stempel 3:4 in die 
Schokoladenmasse 10 abgesenkt, so dass sich die Schale 
unter ftusbildung von Luf teinschlttssen 13 ausbildet . Wahrend 
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diesem Verfahrensschritt wird der Druck p L auf das 
KUhlwasser 20 auf rechterhalten- 

Aus diesem Grunde verbleibt die Merabran 23 in der nach 
innen gestulpten Form, wie in Figur 5.2 ersichtlich. 
Dadurch bildet. sich zur Schale 1 hin eine zusatzliche 
Schokoladentasche 24. 

Nunmehr wird gemass Figur 4.3 der Druck auf das Kuhlwasser 
auf einen Druck p 2 erhoht, so dass die Membran 23 
ausgestulpt wird f wie dies in Figur 5.3 erkennbar ist. 
Dabei druckt die Membran 23 die Schokolade aus der 
Schokoladentasche 24 heraus, so" dass Luf teinschlusse 13 
beseitigt werden konnen. 



15 
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Paten tanspriiche 



5 1. Verfahren zum Herstellen von Verzehrgiitern mit einer 
ausseren Schale (1) aus einer Masse (10), die in eine Form 
(4) eingegeben wird, in welche dann ein temperierter 
Stempel (3.1 bis 3.4) eintaucht, wobei die Masse (10) nach 
dem Eintauchen des Stempels (3.1 bis 3.4) unter einen 
10 zusatzlichen Druck gesetzt wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

■ 

dass ein in dem Stempel (3.1 bis 3.4) gefiihrter 
15 verdrangungsstempel (7) in die Masse (10) singetaucht oder 
ein zumindest teilweise elastischer Stempel (3.3, 3.4) nach 
dem Eintauchen mit einem hoheren Innendnick beaufschlagt 
wird. 

20 2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Stempel 
(3.1) ein Verdrangungsstempel (7) gefuhrt ist. 

3 . Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass der Stempel (3.1) eine Axialbohrung (6) aufweist, in 

der der Verdrangungsstempel (7) gefuhrt ist. 

4. vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass der verdrangungsstempel (7) in Ausgangslage etwas in 

30 die Axialbohrung (6) zuriickgezogen ist. 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stempel (3.3, 3.4) 
zumindest teilweise elastisch ausgebildet ist und einen 
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innenraum (18) umgibt, . der mit einera Druckmedium 
beauf schlagbar 1st. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
5 dass das Druckmedium gleichzeitig ein Kiihlmedium ist. 

7. vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stempel (3.4) sine Offnung, 
vorzugsweise im. Scheitelbereich aufweist, die von einer 

10 Membran (23) Obcrdcckt ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (23) in Ausgangslage des Stempels (3.4) 
nach innen gestulpt ist, sich unter Druckerhohung aber nach 

15 aussen stiilpt. 
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